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Coupling choice
Kupplung auswahlen
Keuze koppeling
Choisir le raccord
Valg av kobling
Kopplings val
Valg af kobling
Muhvi vaihtoehdot

Escolha do tipo de ligacéo

Elegir union

Scelta del giunto
EmAoyr cuvdéopou
Vybér spojky

Idom kivalasztasa
Alegerea cuplei

Wybér tgcznika
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Beibop utuHra

@ Check table if chosen fitting matches pipe OD.
@ Die Rohrdurchmesser (auflen und innen) Uberprufen; gemesse-
ner auferer Durchmesser mit der Tabelle zu vergleichen.
@ Kies de juiste koppeling m.b.v. de tabel.
o Vérifiez sur le tableau si le raccord couvre bien le diamétre
extérieur du tube.
@ Sjekk med tabell at koblingen stemmer overens med utvendig
diameter rgr.
@ Kontrollera om vald rérdel stimmer mot rérets ytterdiameter.
@D Kontroller med tabellen om den valgte kobling passer til
rgrdiameteren.
@ Tarkista taulukosta jos valitut asennukset sopivat putkelle QD.
@ Ver na tabela se os acessorios estdo de acordo com o
didmetro exterior dos tubos.
@ Ver tabla anexa para unir distintos diametros exteriores.
Tab| @D Controllare sulla tabella se il giunto & idoneo al d.e. del tubo.
apnle
@ Me Baon To Tivaka peyeBLV, ETTIRBERAIIOTE GTI 0 GUVIETHOS
DN Range gival KATGAANAOC VIO TN GUYKEKPIPEVN DIGUETPO QywyoU GToV
(mm) OTT0i0 TTPOKEITAI VO TOTTOBETNOEI.
DN300 315-337 @ V tabulce zkontrolovat pouzitelnost tvarovky v daném rozsahu
DN350 356-380 prameérd.
Ellenérizze, hogy a kivalasztott idom megfelel-e a csé kils6
DN400 |  400-429 @ Elendrizze, hogy a kivalasztott | g 8
atméréjéhez.
DN450 450-482 @ Se verifica in tabel daca fitingul ales corespunde Dext al tevii.
DN500 500-532 @ Sprawdz w tabeli czy tacznik pasuje do zewnetrznej rednicy rury.
DN550 548-580 @ [MpoBepuTb NO Tabnuue COBMECTUMOCTb (PUTUHIA C TPYyOOWA.
DN600 605-637
NER =
—> 6/6’(3\6 /
60 6
————
—— GAS/GAZ \/
Table
EPDM DN PFA PFA
m (bar) (bar)
= a/df / gas water
509
6¢ DN300 4 10
————
m DN350 4 10
= GAS/GAZ X DN400 | 4 10
DN450 4 10
DN500 4 10
DN550 4 10
DN600 4 10

Prepare coupling for installation @ Preparar manguito para instalacion

Kupplung fiir die Montage vorbereiten @@ Preparazione per l'installazione
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@ Montageklaar maken @& TMNpocToiuacia cuvdEGHOU yia

@ Préparez le raccord pour linstallation ToroBémon

@ Forbredelse av kobling @ Priprava spojky pro instalaci

@ Forbered kopplingen for installation @ Idom eldkészitése a felhelyezésre
(DK ) Klarger koblingen til installationen (RO Pregatirea cuplei pentru instalare
@ Valmista muhvi asennusta varten @ Przygotowanie fgcznika do instalacji
@D Preparagio da ligagdo @ nMoarotoBka UTUHIA K yCTaHOBKE
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Pipe preparation Preparacion de la tuberia

Zu verbindende Rohre vorbereiten Preparazione tubazione
Voorbereiden buis MpogToipaoia Aywyou
Préparez les tubes Priprava trubky
Forbredelse av ror Csd el6készitése
Roérberedning Pregatirea conductei
Klarggring af rgret Przygotowanie rury

Putken esivalmistus
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MoarotoBka Tpy6

Preparagéo do tubo
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Remove all rust, dirt, burrs, damages and all finishing layers from the pipe. Mount on medium
carrying pipe material only.

Von der drucktragenden Rohroberflache allen Rost, Schmutz, Grat, Schaden und alle
Beschichtungen entfernen.

Verwijder alle roest, vuil, bramen, beschadigingen en buislagen. Monteer alleen op de medium-
voerende buis.

Eliminez la rouille, la saleté, les bourrelets de soudures, les défauts de surface et toutes les
couches de finition du tube. Assemblez seulement sur le matériau principal du tube.

Fjern all rust, lgs overflate samt skader pa materialet og overflatebehandling.

Avlagsna all rost, smuts, grader och eventuell ytbehandling fran roret. Montera endast pa me-
diabarande rérmaterial.

Fjern al rust, snavs, spaner, beskadigelser og alle belsegninger pa reret. Monter kun pa selve

det mediebaerende ror.

Poista kaikki ruoste, lika, taite, vauriot ja kasaumat putkesta. Asenna ainoastaan keskivahvalle
putkelle.

Remover oxidacao, sujidade, rebarbas, e revestimento do tubo.

Retirar toda la suciedad, polvo, dafios y etiquetas de la tuberia. Montar solamente entre tubos.

Rimuovere sporcizia, polvere, intagli e gli strati superficiali della tubazione. Il montaggio deve
avvenire sullo strato a contatto del fluido trasportato.

KaBapioTe 6Aa Ta o&gidwuéva TUAKATA, TIG ETTIKABICEIG, TIG TTAOPAPOPPWOEIG KAl TIG UNIKEG
BAGBEG TNG emIPAvEING TOU aywyoU KAaBWG Kai TIG ETTIOTPWOEIG TOU aywyoU PEXPI TOV aywyo
METAQOPAG Tou UAIKOU.

Odstranit vSechny necistoty, rez, otfepy a vSechny dodate¢né vrstvy z povrchu trubky. Montovat
pouze na trubky uréené pro transport médii.

Tavolitson el minden rozsdat, szennyezddést, sorjat, sériléseket és minden fedéréteget a
cs6rél. Csak kozvetlenul a kdzeg szallitd cséanyagra helyezze fel az idomot.

Indepartati praful, crestaturile, murdaria, defectele precum si toate straturile de acoperire de pe
teava. Se monteaza doar pe materialul conductei.

Usun wszelkiego rodzaju uszkodzenia, zabrudzenia, zadrapania, rdze i wierzchnie warstwy na
diugosci rury pokrytej przez fgcznik.

YoanuTb nobble 3arpsis3HEHUs], PXXaBUMHY, 3a4UPbl U HAMIbIBbI, & TAK e MOKPbLITUS C
NOBEPXHOCTM TPyObl. YCTaHaBNMBaTb TOfIbKO HA OCHOBHOW MaTtepuan Tpyobl.

Table
DN Range X
(mm) Min. insertion
depth (mm)

DN300 315-337 100
DN350 356-380 100
DN400 400-429 100
DN450 450-482 120
DN500 500-532 120
DN550 548-580 120
DN600 605-637 120

600 00 000 06006 0000

Check table for correct insertion depth (X).
Aus der Tabelle die Einstecktiefe entnehmen.
Zie de tabel voor de minimale insteekdiepte (X).

Vérifiez sur le tableau la profondeur d’insertion correcte
du tube.
Sjekk med tabell for korrekt innstikksdybde (X).

Kontrollera i tabellen korrekt insticksdjup (X).
Kontroller med tabellen for korrekt indstiksdybde (X).
Tarkista taulukosta oikea asennus syvyys.

Ver na tabela a profundidade (X) de insergéo do tubo no
acessorio.

Ver tabla para la profundidad de insercion correcta.
Controllare sulla tabella la profondita di inserimento (X).
>UPBouAeuTEITE TOV TTiVOKA YIO TNV UTTOBEIEN TOU KATAAANAOU
BaBoug eiIcaywyng (X) Tou UVOECUOU GTOV aywYo.
Zkontrolovat v tabulce spravnou hloubku zasunuti (X).

Ellenérizze a tablazatot a megfelel6 betolasi mélység
érdekében (X).
Se verifica in tabel adancimea corecta de inserare (X).

Korzystajgc z tabeli okresl gtebokos$é nasuniecia tacznika (X).

MpoBepuTb Mo Tabnuue 3HayveHne rmy6uHbl BBoAa Tpyobl (X).
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Apply suitable grease.

Fir die Gasanwendung den Dichtungsbereich ausrei-
chend mit Gleitmittel (Silikonfett von GF) versehen.

Smeer in met een geschikt glijmiddel.

Lubrifiez avec une graisse appropriée.

Bruk egnet glidemiddel.

Applicera lampligt smorjmedel.

Pafer egnet glidemiddel.

Lis&a soveltuva rasva.

Aplicar lubrificante adequado (nunca de origem mineral).
Aplicar la grasa correspondiente.

Applicare lubrificante opportuno.

TomroBeTOTE KATAAANAN TTOGGTNTA AITTAVTIKAG OUCiag oTa
MNXOVIKA PJéPn TOU CUVOETHOU.

Aplikovat vhodné mazivo.
Hasznaljon megfelelé kenéanyagot.
Se aplica lubrifiant.

Nat6éz warstwe smaru.

Mcnonb3oBaTb TONbKO noaxoasLlyro CMasky.
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Installation

Montage
Montage

Installation
Montering
Installation

Installation

Asennus

Instalagéo

Instalacion
Installazione
EykatdoToon
Instalace
Felhelyezés
Instalarea
Montaz

YcTaHoBKa
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@ Check table for correct torque.
@) Der Tabelle das richtige Schraubendrehmoment entnehmen.
@ Zie de tabel voor het juiste aandraaimoment.

@ Vérifiez dans les tableaux le couple de serrage a respecter.
@ Mutrene strammes i kryss, da man skal holde samme avstand mellom koblingshus og
trykkflens(gland). Etterstram med en momentngkkel ihht. Momenttabell.

@ Kontrollera i tabell korrekt atdragningsmoment.

@D Det rigtige tilspaendingsmoment findes i tabellen.

@ Tarkista taulukosta oikea vaantdmomentti.

@ Ver na tabela a forga de aperto.

@ \Ver tabla para el par de apriete.

@ Controllare la tabella per il serraggio.

@D uuBouheuTeite Tov TTivaka yia TNV TMAOYA TN KATGAANANG GTPETITIKAG POTTAG TTou Ba TTPETTEl va

€QOPMOOTEI 0TOV OUVOECHO, KaTA TNV d1adikacia TNG cUoPIENG TOU OTOV aywyo.
@ Zkontrolovat v tabulce spravny utahovaci moment.

@ Ellendrizze a tablazatot a megfeleld nyomaték érdekében.
@ Se verifica in tabel valoarea momentului de stangere.

@ O0dczytaj z tabeli odpowiedni moment dokrecania $rub.

@ MposepuTs No TabnuLIe COOTBETCTBYIOLLNIA MOMEHT 3aTshKKN GONTOB.

Table

DN Torque
(Nm)

DN300 60
DN350 60
DN400 60
DN450 60
DN500 80
DN550 80
DN600 80
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@ Disassembly
© Demontage
@ Demontage
@ Démontage
@ Demontering
@& Demontera
@® Demontage
@ Purku

@& Desmontagem

@ Desmontar

@ Smontaggio

@& AmoouvappoAdéynon
@& Demontaz

@ Szétszerelés

@ Dezasamblarea
@ Demontaz

@ Past6opka

@ Repeat step 18 after 30 minutes.
@ Das unter 18 ermittelte Schraubendrehmoment nach 30 Minuten nochmals aufbringen.

@ Herhaal stap 18 na 30 minuten.

@ Répetez I'étape 18 aprés 30 minutes.

@ Etterstram med momentnakkel etter 30 min.
@ Repetera steg 18 efter 30 minuter.

@D Gentag punkt 18 efter 30 minutter.

@ Toista 30 minuutin kuluttua kohta 18 :té varten.
@D Repetir passo 18 depois de 30 minutos.

@ Repetir el paso 18 despues 30 minutos.

@ Ripetere punto 18 dopo 30 min.

@ EmavalaBete To Bua 18 peta ato 30 AeTria.
@ Trubky po 30 minutach opakovat krok ¢. 18.
@ 30 perc elteltével ismételje meg a 18. Iépést.
@ Se repeta pasul 18, dupa 30 minute.

@& Powtorz krok 18 po 30min.

@ [ns N3/ NBX Tpy6 yepes 30 MUHYT NOBTOPUTL MYHKT 18.

@ Testing @ Probar

@ Dichtheitspriifung @ Test

@ Testen @D ‘Eleyxog/ SoKIuEg
@ Essais @ Zkouska

@ Trykktesting @ Tesztelés

@ Testa @@® Testarea

@D Provning @ Testowanie

@ Testi @ Vicnbitanve
G Teste

Water = 10 bar PFA / Gas = 4 bar PFA

@& Reuse

© \Wiederverwendung
@® Hergebruik

@ Réutilisation

@ Gjenbruk

@ Ateranvinda

@D Genbrug

@ Uudelleen kaytto
@ Reutilizagéo

@ Reutilizar

@ Riutilizzo

@& Emavaypnoipotoinon
@ Opétovné pouziti
@ Ujra felhasznalas
@@ Redtilizarea

@ Ponowne uzycie

@ nMMosTopHOE MCNONb30BaHME
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